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BBEAEHUE

Hacrosimit kaTanor pa3paboTtaH K npuMeHeHuto npoaykumn PRADEX Ha pa3nnyHbIX 06bekTax npu
NPOEKTUPOBAHUN MHXXEHEPHbIX CUCTEM C UCMONb30BaHNEM Tpyb M3 CLUMTOrO nonuatuneHa PE-Xa,
NaTYHHBIX W MAaCTUKOBbLIX (OUTUHIOB TOProBoi Mapku PRADEX.

Katanor npegHasHayeH [Ans LWIMPOKOrO Kpyra CreuuMannuctoB MPOEKTHbIX, MOHTaXHbIX W
3KCMyaTMpYIOLWMX opraHusaumin. Cneumanu3MpoBaHHble TEPMUHBLI U OnpeaeneHnst NpUBeAeHbl B
MpunoxeHun 1.

MpounssoacTeo

Tpyba u3 MmonekynsipHoro cwmtoro nonnatuneHa PRADEX PE-Xa npoussoantcs U3MNT (MxeBckuM
3aBogoM [MonumepHbix Tpyb) B ropoge VbkeBcke METOAOM 3KCTPy3uu Mo umkny RAM-Pex.
DKCTpyAepb! MIYHXXEPHOrO TUMa UCMONb3YT rpaHynbl nonmMstuneHa LG — SL188 (OxHas Kopes)
MU XMMWYECKWUIA 3NeMeHT nepokcug. CMelleHne MonM3TUIEHa M MEpPOKCMAa B PaBHbIX A0NSX
MoJaeTcs B MOPLUHEBON 3KCTPyAEp NOC/e NepeMeLunBaHusl U HarpeBa Ao TemnepaTtypbl 180 °C.
MponcxoanT npouecc nnactudmkaumn. MNog 60nbwWMM AaBeHUeM NONYYMBLLYIOCS MYTEM SKCTPY3Un
Maccy BblAaBnMBalOT Yepe3 (hOPMOBOYHbIE At03bl, KOTOpble MPUAAIOT MOSTyYeHHOMY MaTepuany
¢opmMy Tpybbl. Mocne 3Toro MoayuMBLUMICS NPOAYKT oxnaxaaeTcs. Mocne oxnaxaeHus Tpyba
Kannbpyetcs u namumHupyeTcs aHTMAMMdY3NOHHBIM MoKpbiTueM EVOH wnn BbinyckaeTcs 6e3
nokpbitnsi.  Tpyba obnagaeT  BbICOKMMM  3KCMJIYaTAUMOHHBIMM  XapaKTEPUCTMKAMU U
rapaHTUpPOBaHHbLIM KaYeCTBOM 3a CYET BbICOKOM CTEMEHU MONEKYNSPHON ClumMBKM — A0 85%. B
LMKe NpOM3BOACTBA NPOBOASTCSA 3abopbl NpoAyKLUMM M NPOoBEpKa B labopaTopuu Ha COOTBETCTBUE
3asB/IEHHbIM XapaKTepUCTUKaM. [lanee Ha Tpyby HaHOCUTCS MapKMPOBKa, M OHA YMaKoBbIBAETCS B
6yxTbl Mo 200, 100 u 50 MeTpoB pas3fMYHOW [ANMHbI B 33aBUCMMOCTM OT AuaMeTpa. Tpyba
NCNONb3YETCH CO BCEMU M3BECTHbIMWU CMCTEMAaMU (PUTUHIOB, KaK akCManbHbIMU U paguanbHbIMU,
TaK M KOMMPECCUOHHLIMU (L@HFOBbLIMM), U3rOTOBMIEHHBIMM M3 NIATYHWU M TEPMOCTOWMKOrO MonnMepa
(PPSU).

TexHonorusa. Tpy6bl U3 MONIEKY/IIPHOIO CLUMTOrO NOJIN3TU/IEHA

CumTbln nonuaTuneH (PE-X) — 3To NOAUSTUAEH € 60/1bLIMM MOMIEKYSISIPHBIM BECOM, MOMYYaeMbI U3
06bIYHOrO MONU3TUIIEHA HM3KOro Aaenenus (MHA) METOAOM CLUMBAHUSI €ro JIMHENHBIX MOMEKYN C
MOMOLLbIO OpraHUYECKUX NEPOKCUAOB M rraponepokcuaos (PE-Xa), opraHocMnaHnaos (KpeMHUIA +
opraHuyeckme paauvkansl — PE-Xb), nonmsupytowero nanyyermst (PE-Xc). B pesynbTtate npouecca
«ClUMBaHMS»  0Opa3yloTCs  nonepeyHble  AOMOSHUTENbHbIE  CBSI3W,  KOTOpble  YCUMBAlOT
CLEMSIOLLYIO CBSA3b MOJIEKYMSIPHBIX KNAcTepoB (S4eeK) Tpyobl.

PE - HE cLuuTbI NOAUSTUNEH PE-X - CLUMTbIA NOAKU3TUNEH




MonusTUneH C NOBbILEHHOW TepMocTonkocTblo (PE-RT) — TepMoycTOWUMBLIA MOMMSTUNEH, B
KOTOPOM B pe3synbTaTe XWMWUYECKOM peakumn OyTeH 3aMeHsIeTCS Ha OKTEeH, WMeloLmii
pa3BETB/IEHHYIO B NPOCTPaHCTBE CTPYKTYpYy. B AanbHeiweM oH obpasyeT OKOMo FfiaBHOM Lenu
60KOBbIE OTBETBJ/IEHUS, NPEACTaBAAOWME COOOI B3aMMHO MepensieETEHHbIE LIENOYKM MOHOMEpa.
OHM coeamHsAOTCS Mexay coboi bnarofaps MexaHUYeCcKoMy MepensieTeHNI0 BETOK, @ He 3a cyeT
MEXaTOMHbIX CBS3el. Bblpaxasicb NMpoCTbiM TEPMUHOM — MONMSTUIIEH NEPEMELLAH C TEPMOKIIEEM.
Bcsa ero npoyHocTb 6yaeT 3aBMCETb OT KayecTBa CaMoro Kiesl.

PE-X PE-RT

TepmoycToitumBblli  nonmatuned (PE-RT) cxoX  HEKOTOPbIMM  CBOMCTBaMM CO  CLUMTBIM
NONUITUIIEHOM, HarpuMep, YCTOMYMBOCTBIO K BbICOKMM TeMnepaTypam.

OpHako PE-RT npourpbiBaeT npy  CPaBHEHWM [OSITOBPEMEHHOM CTOMKOCTM K  BbICOKUM
TeMnepaTypaMm U AaBnieHuio, K ToMy e, PE-RT MeHee KMCNOTOCTOWMKMUI B oTindme oT PEX. 3T0
Tpyba, KoTopasi He SIBASETCS CLUMTLIM MOMUSTUIEHOM, U BCS €e NPOYHOCTb OCHOBaHa Ha KiieeBoi
ocHoBe. B npouecce akcnnyatauun Ha npeaene ee GU3NYEeCKUX CBOWCTB BO3MOXHbI PacCc/ioeHus B
CTPYKType TepPMOM/IacToB, NMO3TOMY MO CPOKY 3KcniyaTauun Tpyba PE-RT 3HauntenbHO ycTynaer
Tpybam 13 CLUMTOro NOAM3TUNEHA.



— Tpy6a cepas PRADEX PE-Xa/EVOH c nokpbiTvem u3
CLUMTOrO MOJSIM3TUINEHa TPEXCIONHAS

— Tpyba 6enas PRADEX PE-Xa 6e3 nokpbitus w3
CLUMTOrO MOSIM3TUIIEHA OAHOC/ONHAs

— Tunbl pa3mepoB Tpy6 PRADEX PE-Xa/EVOH n PRADEX
PE-Xa (BHELWIHWIA AMAMETP M TONLUMHA CTEHKU, MM):
m— 16x2,2; 20x2,8; 25x3,5; 32x4,4

— OUTUHMN: naTyHHble PR-Press, PR-PPSU M, uaHroBble
PR-FC

— lodpupoBaHHas Tpyba MMH B uBeTax: KpacHasi,
CUHSIS

— Tpy6a c wsonsuueit PRADEX FLEX PE B uBeTax:
KpacHasi, CUHAS

Y

HanopHbie Tpy6bl PRADEX PE-Xa cootsetcTByioT TOCT 32415-2013 » npegHasHayeHbl ANl CUCTeM
pPaAMaTopHOro 1 HaMOJSIbHOrO OTOMJIEHUS], FOPSYErO M XOI0AHOrO BOAOCHAOXKEHMS, CUCTEM OXNTaXXAEHMS
(anbTepHaTMBa KOHAMUMOHEpPaM), a TaKkkKe B KayecTBe TeXHOMOrM4yeckux TpybonpoBoaos,
TPaHCMOPTUPYIOLWMX BELLECTBA, HE arpeccuBHble K MatepuanaMm Tpyé u (UTUHIOB, B BbICOTHOM U
Maio3TaXXHOM CTpouTenbcTBe. Tpyba ¢ aHTuanMddy3noHHbIM cnoeM EVOH, kak npaBuno, NpUMEHSIIOTCS
B CUCTEMaX OTOM/EHMS], FAe HYXXHO UCK/OYMTb NPOHUKHOBEHME K1CIopoaa.

Tpyba PRADEX PE-Xa obnagaet psiaoM NpevMyLLecTB:

e  3M1aCTUYHOCTbIO, YMEHbLUAIOLWENA PUCKM BO3HMKHOBEHMSI TMAPABMYECKOrO Yyhapa, HO He
YCTPaHSIOLLEN UX MOSTHOCTbIO;

e HW3KON LLIEPOXOBATOCTbIO BHYTPEHHEN NMOBEPXHOCTU, CHIDKAIOLLEN rMapaBInyeckoe ConpoTUBIIEHUE
¥ UCKIOYatoLLEel 3apacTaHve KaHanos;

e  CTOMKOCTbIO K abpasmMBHOMY U3HOCY U UCTMPAHWIO;

e  TUIMEHWYHOCTBLIO (He NpuAaeT BoAe KaKoro-mbo npuBKyca WM 3amnaxa U He BblAenseT B Hee
BpeaHble BELLECTBA);

e [Or/oWaAEeT WyM 1 BUGpaumio;

e  BbIAEPXMBAET 3aMOHO/IMYMBAHME W HE BCTYMaeT B peakumio CO CTPOUTENbHbIMKW MaTepuanamu,
Hanpumep, 6€TOHOM, M3BECTKOBbLIM PACTBOPOM, MMMCOM;

e 0brlafaeT MONEKYNSIPHOW MaMsiTbio — CMOCOBHOCTbIO MPUHUMATL CBOKO MEpPBOHAuYasibHyo hopMy
MOC/Ie CHSATMSI MEXaHUYECKOMO BO3AEMCTBUS. ITO AAET BO3MOXHOCTb BOCCTAHOBUTL HECKBO3HBIE 3a/10Mbl
TpybbI;

e  BblAEPXKMBAET HECKOMBKO LMKIIOB 3aMOPaXkMBaHWS TPAHCMOPTUPYEMON Cpefbl;

e He MoaBepXKeHa KOPPO3UM 3a CYET XMMUYECKM U SNEKTPUYECKM HEMTPANbHOro Matepuana Tpy6bl.
CoeauHutenbHblie ¢putnHrn PRADEX PR-Press/PR-PPSU M/PR-FC/PR-Lite npegHasHaueHbl
[N CO3AaHUSI HEPA3bEMHbIX U pa3beMHbIX coeanHeHuin Tpy6 PRADEX PE-Xa, ans npucoeamHeHus K
Tpybe 0bopyaoBaHunsa 1 NpnbopoB, UMEIOLLMX My(TOBbIE 1 LUTYLIEPHbIE MPUCOEAMHUTENbHBbIE NAaTPyOKM C
TPYGHON LMNMHAPUYECKOW pe3bboi, a Takke AN TEXHUYECKUX TPyGOonpoBOAOB, TPAHCMOPTUPYIOLLMX
BELLECTBA, K KOTOPbIM MaTepuan TPy 1 COEAMHUTENBHBIX AETanen ABISETCS XMMUYECKU CTOMKKM.
®OUTVMHIM U3roTaBNMBAOTCA U3 NATYHU WM nnactuka PPSU (B BapuaHTax: MydTa, TPOMHWK, YrioBoe
coevHeHWE, NEePEXOAHMK Ha BHYTPEHHIO WN HapYy>XHY0 pe3bby) 1 AensTcs no Tuny CoeavHEHus Ha
PRADEX PR-FC (koMmpeccnoHHble, OHM e uaHroeble), PRADEX PR-Press/PR-PPSU M (nmpeccoBbie/
aKkcmanbHble), PR- Lite (06XMMHbIE).

FocdpupoBaHHas Tpy6a u3 MH npeaHasHaueHa ANns 3alWmMTbl TPY6 OT MEXAHWMYECKUX MOBPEXAEHUN
Npy MpOKIagKe 4epe3 KOHCTPYKUMM (MepeKpbiTWsl, CTeHbl, Meperopoaku), YKnagke B MOHOMUTHblE
KOHCTPYKLUMKN (CTSDKKKM), 3anuBke B 6eToH. Tpy6a c usonsiumein PRADEX FLEX PE — 370 rotoBoe
KOMIM/IEKCHOE MHXXEHEPHOE pelleHne, KOTOpoe MO3BOMsieT YNpOCTUTb MPOEKTUPOBaHWE, MOHTaX W
KOMrneKkTaumio obbekTa. M3onsaums obecneumBaeT 3almTy TPyObl OT MEXaHWMYECKUX MOBPEXAEHWA U
BO3JENCTBMSI arpecCMBHOMO LIEMEHTHOrO pacTBopa. Huskasi TennonpoBOAHOCTb CYLLECTBEHHO CHUDKAET
TensoBble Notepn B Tpybax M nmpefoTBpallaeT OCTbiBaHWe TemnjoHocuTens. YNpyrocTb M MPOYHOCTb
TenIomM3onaumMmn cnocobCTBYOT KOMMEHCALUMM TEMMNEPaTYPHOro paclumpenust Tpybbl, CHKAIOT HarpysKy
Ha LEMEHTHYIO CTSKKY, He pa3pyLuas LefoCTHOCTb nop.



Ta6bnuua 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. TexHUn4Yeckne xapakrepucTuku

XapakTepucrtuka MapameTp

MaTepvan CLUnTBIN NONUITUNIEH
Cnocob6 cumsku MepokcnaHbii (PE-Xa)
CreneHb clUnBKK, % He meHee 70
MnoTHOCTb, r/CM3 0,96
Cepusa S 3,2
Pa3MmepHoe cooTHoweHne SDR 7,4
MWHMManbHbIN paguyc u3rnba, konmdectso DN 5
[InanasoH pabounx Temnepatyp, C -20 ..+95
ABapwiiHasi TeMnepaTypa (He 6onee 100 yacos), “C 100
ABapuiiHasi TeMniepaTypa (He 6onee 4 yacos), C 120
Makc. paboyee gasneHue npu 95 °C, MMa 1,0
Koach. TeNNOBOro SIMHEMHOIO pacluMpeHus, a K1 12..14x 104
M3MeHeHWe anvHbl Tpybbl Mocne nporpesa Ao TemnepaTtypbl 120 °Ce He 6onee 3
TeyeHne 60 MnH, %
Koach. 3KBMBA/IEHTHON paBHOMEPHO-3EPHUCTON LLIEPOXOBATOCTM, MM 0,007
KucnopomonpoHuuaemMocts ¢ EVOH, r/m3 B cyTku He 6onee 0,1

EVOH 0,43 /0,40
Koad. TennonpoBogHocTu, BT/m-

6e3 NoKpbITUs 0,40
Cpok cny6bl npy cobntoaeHUn NpaBmn MOHTaXa W 3KCryaTauum 50

(no NOCT 32415-2013, knacc 5), net

Ta6bnuua 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. HomeHknaTtypa. FabaputHbie pa3smepbl

HaunmeHoBaHue XapakTepuctuka

o o >
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16 T116F 16,0 12,0 2,0 0,3 0,3 200
16 T116 16,0 11,6 2,2 0,3 0,3 200
20 EVOH T120F 20,0 16,0 2,0 0,3 0,3 100
20 T120 20,0 14,4 2,8 0,3 0,3 100
25 T125 25,0 18,0 3,5 0,3 0,3 50
32 T132 32,0 23,2 4,4 0,3 0,3 50
16 TO16F 16,0 12,0 2,0 0,3 0,3 200
16 T016 16,0 11,6 2,2 0,3 0,3 200
20 TO20F 20,0 16,0 2,0 0,3 0,3 100
20 T020 20,0 14,4 2,8 0,3 0,3 100
25 T025 25,0 18,0 3,5 0,3 0,3 50
32 T032 32,0 23,2 4,4 0,3 0,3 50




Ta6nmua 3. PRADEX PR-Press. TexHn4Yeckue xapakTepucrtuku

XapakTepucruka MapameTp
MaTtepuwan, FOCT 15527-2004 J1C59-1, JIC59-2, CW614N
Let XenTbin
Makc. paboyee gaBnexue, Mla 1,0
MuH. TeMnepaTypa pa6oueit cpeasl, *C -10
Makc. TeMnepaTypa paboueli cpeasl, °C +95
Cpok cnybsbl, net He MeHee 50

Ta6bnuua 4. PRADEX PR-Press — runb3a.

HomeHknatypa. Naba

WTHbIE pa3Mepbl

Pa3Mepbl, MM
HanmeHoBaHue ApTuxyn DN - -
[ FP10001 16 17 21
FP10002 20 18 26
© Mnb3a
I )
N\ PR-Press FP10003 25 24 32
!
FP10004 32 30 40
Ta6nuua 5. PRADEX PR-Press — mydTa, yrnosom.
HomeHknatypa. FabaputHbie pa3Mepbl
Pa3Mepbl, MM
HaumeHoBaHue ApTUKyn DN - B
/ FP01001 16 x 16 42 12
FP01002 16 x 20 45 12
FP01003 16 x 25 53 13
MydTa FP01006 20 x 20 47 12
PR-Press FP01007 20 x 25 56 14
FP01011 25x 25 64 15
y FP01012 25x 32 70 15
FP01016 32x32 74 14
I FP05001 16 x 16 46 20
[ ! E ) . FP05006 20x 20 53 40
- Yrnosomn
X PR-Press
5 FP0O5011 25x 25 67 50
l /
FP05016 32x32 80 60




Ta6nuua 6. PRADEX PR-Press — TPOiiHUK, TPOMHUK NPOXOAHOM.

HomeHknartypa. FabaputHbie pa3Mmepbl

Pa3Mepbl, MM

HavmeHoBaHue ApTukyn DN
L H h1l h2 h3
FP09001 16 x 16 x 16 70 46 20 21 20
TpoiiHuK FP09110 20 x 20 x 20 79 | 53 | 22 | 23 | 22
PR-Press FP09207 25 x 25 x 25 101 | 69 | 26 | 29 | 26
FP09292 32x32x32 120 | 83 30 32 30
FP09002 16 x 16 x 20 75 46 20 20 22
FP09003 16 x 16 x 25 88 53 22 22 26
FP09011 16 x20 x 16 74 51 22 23 22
FP09012 16 x 20 x 20 77 51 22 22 23
FP09013 16 x 20 x 25 88 56 22 22 26
FP09021 16 x25x 16 80 58 25 23 25
R FP09022 16 x 25 x 20 83 61 25 23 25
‘ FP09023 16 x 25 x 25 92 71 26 30 26
|—| 2 FP09051 | 16xG'%."BPx16 | 75 | 42 | 22 | 31 | 22
%ﬂl} - ™ FP09101 20x 16 x 20 79 51 22 23 22
|_| = FP09102 20 x 16 x 25 90 53 22 22 26
Tpoitiuk | FPE9111 20 x 20 x 25 9 | 56 | 22 | 22 | 26
nepexoaHomn
PR-Press FP09119 20 x 25 x 20 8 | 61 | 25 | 23 | 25
B FP09120 20 x 25 x 25 94 71 26 30 26
4 FP09146 | 20xG '»"BPx20 | 79 46 22 33 22
FP09191 25x16 x 25 101 54 26 23 26
FP09199 25x 20 x 25 101 57 26 23 26
FP09200 25x20x 32 114 | 60 29 22 30
FP09208 25x25x32 109 75 27 30 27
FP09215 25x32x25 109 | 73 30 26 30
FP09231 | 25xG %2"BPx25 | 96 41 23 25 23
FP09271 32x16x 32 120 58 30 22 30
FP09278 32x20x32 120 75 30 30 30
FP09285 32 x25x32 120 | 83 30 32 30
Ta6nuua 7. PRADEX PR-Press — nepexoaHuk HP n BP.
HomeHknartypa. FabaputHbie pa3Mmepbl
Pa3zmepbl,
HanmeHoBaHue ApTuxkyn DN MM
L A
l FP02001 16 x G 2" 43 28
FP02002 16 x G 34" 40 25
MlepexonHmk FP02004 20X G 12" 46 28
npsiMoi FP02005 20 x G 34" 46 28
PR-Press/HP FP02008 25%G %" 56 32
FP02009 25xG1” 59 34
’ FP02012 32xG 1" 64 | 34
l FP03001 16 x G 2" 38 23
FP03002 16 x G 34" 39 24
FP03004 20 x G 2" 41 23
MepexoaHuk FP03005 20 x G %" 42 24
~ npsiMoun
PR-Press/BP FP03007 25x G 12" 51 26
FP03008 25 x G 34" 51 26
FP03009 25xG1” 54 29
! FP03012 32xG1” 58 28




Ta6nuua 8. PRADEX PR-Press — nepexogHuk BP c HakupaHoii raiikoii. HomeHknartypa.
Fa6apuTtHble pa3Mmepbl

Pasmepbl, MM
HanmeHoBaHue ApTukyn DN L N
] FP04001 16 x G ="
- 43 27
— MNepexoaHuk
B h npsMoii FP04002 16 X G %"
- PR-Press/BP
A,]ﬂ r CHAMAHOR | Looin0s | 20 %G va"
o ravikoi XG 72
dE 38 23
FP04005 20 x G 34"

Ta6nuua 9. PRADEX PR-Press — yrnosoi HP u BP.
HomeHknartypa. Fa6aputHbie pa3mepbl

Pa3smepbl, MM
HaunmeHoBaHue ApTukyn DN
L1 | A1 | L2 | A2
/7
A7 FP06001 16 x G 2" 45 19 48 37
[ ' o
‘ yrnosow FP06004 20 x G 2" 48 19 52 39
e PR-Press/HP X%
L
! FP06005 20 x G 34" 53 22 52 39
L7
27 FP07001 16 x G =" 45 19 48 37
i ' Yrnosoi
FP07004 20 x G 2" 48 19 52 39
N 3 PR-Press/BP
" [j[ =2
FP07005 20 x G 34" 53 22 52 39

Ta6nuua 10. PRADEX PR-Press — Bogopo3setka HP — yrnosoii.
HomeHknatypa. NabaputHbie pa3Mepbl

Pa3mep, MM
H | hi| L |L1|L2|ALl|A2

HaunmeHoBaHue ApTukyn DN

BoaoposeTka

FP0O8001 | 16 xG 2" |42 |27 |62 | 19|22 | 38 | 50
PR-Press/HP




O6nacTtb NpUMMeHeHns U NpeMMyLlecTBa

CoepnnuTenbHble putuHrn PRADEX PR-PPSU M
npefHa3HayeHbl ANs CO34aHUsi HepasbeMHbIX
coeauHeHnit Tpy6 PRADEX PE-Xa, ans
npucoeavHeHns Kk Tpybe obopyaoBaHus u
npubopos, nMeLWwmx MydToBbIE U LWITYLEPHbIE
npucoeayHWUTENbHbIE MATPybku ¢ TpybHOM
UMSTMHAPUYECKON pe3bboit, a TaKke
TEXHUYECKUX Tpybonposoaos,
TPaHCMOPTMPYIOWMX BELIeCTBa, K KOTOPbIM
mMaTepuan Tpy6 W COEAVMHUTENbHbIX AeTanei
SIBNSIETCS XMMUYECKW CTONKUM.,

®duTnHM PRADEX PR-PPSU M
(npeccoBble/akcnanbHble) U3roTaBIMBaOTCA U3
nnactuka PPSU B BapuaHTax:

. rMnb3a;

. MyTa;

. TPONHUK;

o YrOBOE COeANHEHNE;

. MydTa peayKUMOHHas;

. TPOMHUK peayKUMOHHBIN.

®utnHrn PRADEX PR-PPSU M 0bnagaloT psgoM npenMyLLecTs:

L] CbI/ITVIHF U Trunb3a WM3rotTaBINBaAlOTCA

M3 opgHoro MaTepuana PPSU, u4To wucknovaet

HEPaBHOMEPHOCTb PACLUIMPEHWS S/IEMEHTOB U 0CNabieHne COeANHEHNUSI UK ero pasbeanHEHME;

e COEAVHUTENbHBLIE 3NEMEHTbI OCHALLEHbl «3aMKOM» — 3anMaTeHTOBAHHbLIM pELLEHWEM, KOTOpoe
[OMOSTHUTENBHO (DUKCUPYET COEAVHEHUE U UCKITIOUAET U3NULIHEE YCUIIME Ha HErO NPU MOHTAXE;

e He TpebyloT AOMOMHMTENBHOM 3aLLMTbl B CllyYae UX 3aMOHONIMUMBAHMS;

e  MaTepuan PPSU obnafaeT BbiCOKOV KOPPO3MOHHOM CTOMKOCTHIO, TEPMOCTOMKOCTbLIO U CTOMKOCTBIO

K MEXaHUYECKUM NOBPEXAEHUAM,;

e Cpok cnyxbbl coctaBnseT 6onee 50 nert.

BHUMAHMUE

Mpun MOHTaxe HeobxoAMMO MCMONb30BaTb OpPUrMHabHbIE PUTUHIU U COEANHUTENBHBIE MM/b3bl COOTBETCTBYIOLMX
avameTpoB. CucteMa coeavHUTENbHbIX GPUTUMHIOB C «3aMkoM» PRADEX PR-PPSU M He coBMecTuMMa C ApyryMu
cUCTEMa akcmasbHbIX (UTUHIOB M3 nnactuka PPSU n HanpeccoBOYHbIMM rnb3amu u3 PVDF.

Ta6nuvua 11. TexHMYECKME XapaKTEPUCTUKH

XapakTepucTuka

MapameTp

PPSU (MonndenuncynbdoH)

Marepuan RADEL R5100-BK937
LiBet YepHbli
MnotHocTb, r/cM3 1,3
WHaexc Tekydectu (230 °C, 5 kr), r/(10MuH) 14-20
Mogaynb yrnpyroctu npu pactskeHmm, MMa © 69,6
YaapHasi IpOYHOCTb Mo M30ay ¢ HaapesoM npu 23 °C, k/M § 690
YaapHas npoyHocTb no U3oay 6e3 Hagpesa npu 23 °C, x/m E bes paspbiBa
TemnepaTypa TennodhopMoyCcTONYMBOCTH, °C 'eg +260
Makc. TeMnepaTypa NpUMeHeHUs, °c +220
TennocTonkocTb No Buka (1kr), °c 148
TennonpoBoaHocTb, BT/M*K 0,33
MpenenbHbl KMcnopoaHbln nHaeke, ISO 4859-1, % 38
TepMOCTONKOCTb, °C -40 .. +220




Ta6nuua 12. PRADEX PR-PPSU M - runb3a.

2 FM10005 16 22 24
'mnb3a
, FM10006 20 25 28
PR-PPSU M
FM10007 25 29 33

Ta6nuua 13. PRADEX PR-PPSU M - mydrTa, MmydpTa nepexogHas.

A FM01001 16 x 16 47 13
MydTa

HI I PR-PPSU M FM01006 20 x 20 54 13

et ”
i |1|“ |*|w| I FM01011 25x25 63 | 14
L MydTa FM01002 16 x 20 51 13

nepexoaHas

PR-PPSU FM01007 20 x 25 59 14

Ta6nuua 14. PRADEX PR-PPSU M - yrnoeo#, TpOMHUK, TPOMHUK NepexoaHOM.

FM05001 16 x 16 21038 | |
Yrnosom - - -
FM05006 20 x 20 24 | 45
PR-PPSU M
FM05011 25 x 25 28 |52 ||
Toiimk | FMO9001 | 16x16x16 | 68 | 38 | 16 | 21 | 16
L
PR-PPSUM | EM09110 | 20x20%x20 | 68 | 40 | 24 | 24 | 24
I
% FM09002 | 20x16x16 | 76 | 40 | 20 | 23 | 19
T =
1 ﬁ 5 FM09101 | 20x16x20 | 68 | 40 | 20 | 23 | 20
M il TL]MH TpoiiHuK
LT nepexoaHoli | FM09012 | 20x20x16 | 76 | 40 | 20 | 20 | 19
PR-PPSU M
h1|h3 FM09191 | 25x16x25 | 92 | 43 | 22 | 26 | 22
FM09199 | 25x20x25 | 92 | 47 | 22 | 27 | 22




®utuHrn PRADEX PR-FC (4aHrosblie)

Ta6bnuua 15. PRADEX FC. TexHnueckue xaiak'reiucrmm

Matepuan, FTOCT 15527-2004 JIC59-1, JIC59-2
Let XenTbln
Makc. paboyee aasnenune, MMa 1,0

Makc. TeMnepaTypa paboueii cpeapl, °C +95

Cpok cnyx6bl, net He MeHee 50

Ta6nuua 16. PRADEX PR-FC (4aHrosbiit) — nepexogHuk HP u BP.

f FC02001 16 x G 12" 37 23
_ MNepexoaHuk
~ npsiMoin FC02002 16 x G 34" 41 27
[ - - PR-FC/HP
—— \ FC02004 20x G 1" 41 27
i FC03001 16 x G 12" 34 19
MNepexoaHuK FC03002 16 x G 34" 34 19
- npsMoW
PR-FC/BP FC03004 20 x G 12" 36 21
— ! FC03005 20X G %" 36 | 21




] FrodpuposaHHas Tpyb6a NMHA

Tabnuua 17. MNHA. TexHnueckmne XaiaKTeiMCTMKM

MaTtepwuan MoAN3TUNEH HU3KOIO aBNEeHMS!

KpacHslii
LiseT

CuHUI

BocctaHaBnmBaemoctb, % 60
/i3MeHeHust NMHenHoro pasmepa, % He 6onee 0,6
A6contoTHas fecdopMaums npu | NPY ycunuu 1 kre Ha wapunk DN 3 MM 0,31-0,45
BAaBBaHWK npu ycunmm 1 krc Ha wapuk DN 5 MM 1,1-1,6
'mbkocTb 6e3 gedopmaummn, MM DN x 3
BoponornouieHne no mMacce, % He 6onee 0,5
TemnepaTtypa TennogopMoycToiumnsocti, -C ot 17040 180 BK/IOUNTENLHO
CreneHb 3alumnThl 1P 40
MNpenen NpoyHOCTN npu paspobiee, Mla He MeHee 15,0

YaensHoe 06bEMHOE 3MIEKTPUHECKOE COMPOTUBIIEHNE MaTeprana npu

o 1x10° - 1x101!
Temnepatype 20 C, He MeHee OM*cM

TemMnepaTypa MOHTaxa, °c o1 -40 go +90
TeMnepaTypa akcnnyataumu, “C ot -55 a0 +90
MNOTHOCTb, /cM> 0,93-0,97
TennonpoBoaHocTb, BT/M*K 0,33-0,38
YpenbHas TennoeMkocTb, KX/ (Kr*K) 2,1-2,8
Knacc roproyectun r

Cpok aKkcnniyaTtaumu, net He MeHee 50

Ta6bnuua 18. HomeHkna a U rabapuTHbie pa3mepbl

CPD20BL WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25BL WP 20 28 24 2 1,8 50
CuHsa
CPD32BL WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40BL WP 32 41 35 3 3,2 50
CPD20RD WP 16 24 20 2 1,52 | 50
CPD25RD WP 20 28 24 2 1,8 50
KpacHas
CPD32RD WP 25 34 30 2 2,2 50
CPD40RD WP 32 41 35 3 3,2 50




Ta6bnuua 19. PRADEX FLEX PE. TexHNn4YecKkue xapakTepucTuku

XapakTepucrtuka Mapametp
nsonauuns BCMEHEHHbIN NOANU3TUIEH
MaTtepwan
Tpyba PE-Xa
KpacHbiit
LiseT o
CuHun

Bua nspenvs

Tpyb6a B usonsuum

Bap1aHT NoBepXHOCTM MOKPbITUS

PudneHoe

MnoTtHocTb, Kr/M3

255

Conpotusnenne anddysum napa,

He meHee 9000

BogonornoueHne, kr/m3

0,95

TennonposoaHocTb Npu 20 oC, Bt/mM*K

He 6onee 0,039

TonwmHa M3oaaunn, MM 6
TosuMHa 3alUTHON NIEHKU, MKM 200 + 20
Pabouas TeMnepatypa npumMeHeHusi, C -40 .. +95
Makc. pabouasi TeMnepatypa, _C +95
Ta6nuua 20. PRADEX PEXAFLEX.
HomeHknartypa. Fa6aputHbie pa3mepbl
Pa3smepbl
s =
g8 | o :
Tpy6a $Sg| £ E.
HanmeHoBaHue ApTUKYN DN ! ¥bz 5. s o
25| 5¢
8SS8E | £33 S
IS¢ 0
= = &
T116PFBL6 16 x 2,2 28 6 100
T120PFBL6 20x 2,8 32 6 50
T125PFBL6 25x3,5 37 6 50
T132PFBL6 32x4,4 44 6 50 25
T116PFBL9 16 x2,2 34 9 100 75 | 50 | 25
CuHas
T120PFBL9 20x 2,8 38 9 75 50 | 25
T125PFBL9 25x3,5 43 9 50 25
T132PFBL9 32x4,4 50 9 25
T116PFBL13 16 x 2.2 42 13 50 25
T120PFBL13 20x 2.8 46 13 50 25
T116PFRD6 16 x 2.2 28 6 100
T120PFRD6 20x 2.8 32 6 50
T125PFRD6 25x3.5 37 6 50
T132PFRD6 32x4,4 44 6 50 25
T116PFRD9 16 x2.2 34 9 100 75 | 50 | 25
KpacHas
T120PFRD9 20x 2.8 38 9 75 50 | 25
T125PFRD9 25x 3.5 43 9 50 25
T132PFRD9 32x4,4 50 9 25
T116PFRD13 16 x 2.2 42 13 50 25
T120PFRD13 20x 2.8 46 13 50 25




Tabnuua 21. Akceccyapbl Press. HomeHknaTtypa. labapuTHble pa3mepbl

Pazmepbl, MM

HaumeHoBaHue ApTtukyn DN
H L H1l | H2
I
FP11001-
| L300 16 x 15 20 | 310
% ~ L-Tpybka i i
PR-Press
| FP11002-
1 [ﬂ[ﬂm}[ @ 1300 20 x 15 20 | 313
| v,
e H —-—
FP120001 16 x 15 x 16 260 | 17 | 17
| FP120002 16 x 15 x 20 263 | 19 17
S ] N FP12005 20 x 15 x 16 263 | 17 | 19
T-Tpybka
FP12006 20x 15x 20 - 263 | 17 17
PR-Press
FP12007 20x 15x 25 266 | 26 26
FP120010 25x15x 20 266 | 26 26
FP120011 25x15x 25 266 | 26 26

Tabnuua 22. Akceccyapbl FC. HomeHknatypa. FlabapuTHbie pa3mepbl

Pa3mepbl, MM
HaumeHoBaHue ApTuxyn DN = -
FC10001 16 22 50
S EBpOKOHYC
PR-FC
Y FC10002 20 26 50
N 3
b CoepurnTent | £eq9005 15xG%" | 18 50
| L/T-Tpy6ku
78
Vel
R Hunnenb FC10006 G 34" x G R" 18 G 3"
h\g § 4 2 4




Ta6bnmua 23. Akceccyapbl MOHTa)kHble. HoMeHknaTtypa. NabaputHblie pasMepbl.

HaumeHoBaHue ApTtukyn Pa3smep, MM
P13001 DN 16
®ukcaTtop
3arnba Tpy6bl P13002 DN 20
PE-Xa
P13003 DN 25
Kptok aBOWHOM DN 14-25
KpEeneXHbIn DK16- L=280
P 25L100 =
Tpybbl PE-Xa d=10
[JekopaTtuBHas
3arnyLwkKka Ha PRO21W DN 14-25
Tpyby PE-Xa
dukcatop

noeopota Tpybel | FPB39311 DN 14-25
PE-Xa «Bawwmak»

BcraBka
peMOHTHas no ZW90004 L =110
CYETUMKY

MexaHuyeckui
WNHCTPYMEHT - -

Press/PPSU

MexaHnueckuit
WNHCTPYMEHT - -

Lite

DNeKTPUYECKMiA
WHCTPYMEHT — -

Press/PPSU




KoMmneHcaumsi TemnepaTypHbIX YASMHEHUA [OO/MKHA OCYLIECTBAATLCA, Kak MpaBwuno, 3a CcyeT
CaMOKOMIMeHcaLMK oTAeNbHbIX YYaCTKOB Tpy6onpoBoaa: NOBOPOTOB, M3rM60B U T.4. ITO AOCTMraeTcs
MPaBUbHOW PaCcCTaHOBKOW HEMOABUXKHBLIX KpEMeHWid, Aensawmux TpybonpoBoA Ha He3aBUCHMble
Y4acTku, AecdopMaLms KOTOPbIX BOCMPUHMMAETCS NOBOpPOTaMM Tpy6onpoBoaa.

YanuHeHune yyactka Tpybonposoaa AL, MM, npu MakcuManbHoW TeMnepaType Bofbl B Tpy6ornposoae
cnemyet onpeaenatb no dopmyne:

AL = (a = 103)LAT, mm AT = (ty — ty), K

roe a — TeMnepaTypHblii KO3MMULIMEHT NIMHENHOro pacumpenus, K1

L — pnvHa yyacTtka paccumntbiBaeMoro Tpybonposoaa, M

AT — pa3HOCTb TeMnepaTypbl TENOHOCUTENS MNP t; — IKCMyaTaummn u &y —MoHTaxe, K
MpuMeyaHue: 3Hak (+) unu (=) npu AT yKasblBaeT Ha yBEUYEHNE UM YMeHbLUEHNe AL

PacyeT KOMMEHCHpYHOLWEN CMOCOBHOCTU [-06pasHbiX 371eMeHTOB M [1-06pasHbiX KOMMEHCATOpOB
(PucyHok 1) nponssoanTcs no dopmyne:

Lx =15 ,/d,,,AL, MM

Fne Lg — ANVHA KOMMEHCaLMOHHOro naeya, BOCNpUHMMAIoLWEero TeMnepaTypHbIE U3MEHEHUS INHbI
Tpybonposoaa, mMm

AL — TemMnepaTypHble N3MeHeHns1 ANMHbl Tpybonposoaa, MM

d,., — HAPYXHbIii AMaMeTp Tpy6bl, MM

15 — aMnupuyeckuii KOahULIMEHT, XapaKTepU3YIOLWMIA MPOYHOCTHbIE CBOMCTBA TPY6bl PE-X

af al al Al
-_— 4 — — |-—
I \1_] T
| / | « /
N Ve N\ ' .
|/ \ \!‘
1! ‘\r B
Y \ p, Ifl
2,5R

PucyHok 1. HoMorpamma ans ruapaB/iMueckoro pacuera Tpy6onposoga cUcTeMbl
BOASIHOIO OTOIJIEHUS CO cpeaHeli TemnepaTtypoit 80 °C



Cucrema oTonJieHus

Mpy rMapaBiMYECcKOM pacyeTe NaAeHue AaBneHus AP B CUCTEME OTOM/IEHUS CKNaAblBaeTCs U3 NoTepb
[laBneHns R Ha TpeHve no AnvHe Tpybonposoaa I v noTepb faBneHns Z Ha NpeososieHne MeCTHbIX
COMpPOTMBIIEHMI. PacueT Npov3BoaUTCS NO creaytowmm dhopmynam:

2
AP =Pl+Z, 2 R =105 103 fla/m

P

rae ¥ — KO3(PDULMEHT CONPOTUBNEHWS MO ASIMHE
V — CKOpOCTb Te4eHuns Boabl, M/C
d,, — pacyeTHbli AMameTp Tpy6bl, M

b1 1312(2-b)+log3722
27 8\ >Ry

0,5

log(Reg)—1
VY = 7 d, = 0,5(2d,,, + Ad,,, — 45 — 2AS), m
log(3,7K—3)
— M 3 _ logReg _ 500d,
Reg = o 10°, [la/m b= o Rewe Reygp = P
roe b — uMCno Noao6Us PEXVMOB TeUEHUS BOAb

K5 — K03(hULUMEHT 3KBMUBANEHTHOW LLIEPOXOBATOCTU, M

(ans Tpy6 PRADEX PE-Xa K5 = 7 « 107, m)

Rey, — hakTnyeckoe uncno PeiiHonbaca

Reyg — uncno PelHoNb/Ca, COOTBETCTBYIOLLEE Havasy KBaapaTU4HO obnactu
rMAPaBAMYECKUX COMPOTUBIIEHWI NPU TypOYNIEHTHOM ABMXKEHUM BOAbI

d,, — HAPYXHbIA AnaMeTp Tpydbl, M

Ad,, — AOMYCK Ha HaPYXHbIV AMameTp Tpy6bl, M

S — TONWWMHA CTEHKM TpybbI, M

AS — [OMYCK Ha TOMWMHY CTEHKWU Tpybbl, M

v, — KO3(DPULMEHT KMHEMATUUECKON BA3KOCTU BOAbI, M2/C

Ta6bnuua 24. KoagdhuuneHT KWHEeMaTUUYeCKOW BA3KOCTHU BOAbI

TeMneparypa BoAbl, °c KoapprumeHT KWUHEMAaTUUECKOWU BSI3KOCTH BOAbI, v,, M2/C
40 0,66 x 10°°
50 0,55 x 106
60 0,47 x 10°®
70 0,41 x 106
80 0,36 x 10°°
90 0,32 x 10°




Mpn npoBeaeHnM NpUBAVKEHHBIX TMAPABAMYECKMX pacyeTOB MO ONpefeneHnto NageHns AaBieHus,
BbI3BaAHHOro rmapasanyeckKnMm ConpoTuBEHNEM pr6, cneagyeTr  noJsib3o0BaTbCA HOMOFpaMMOI\;I
(Homorpamma 1), rae d — HapyXHblii AMAMETp, MM; S — cepus Tpy6; G — pacxon TEMNJIOHOCUTENS, Kr/y;
V — cpefHsisi N0 CeYEHUIO CKOPOCTb ABUXXEHMS TEMIOHOCUTENS, M/C; P — pa3HOCTb AaBneHni, kMa/M.
HoMorpamMMa npueefeHa Ans cpeaHei TemnepaTypbl otorieHns 80 °C. Mpu cpenHeit TeMnepaTtype
TennoHocuTens, oTanyHon ot 80 °C, cneayeT y4YecTb NMonpaBoYHbIN KO3 hULMEHT a:

R; = aR, lla/m
rae R, — yOenbHas NMHENHAs NoTeps AaBNEHUs NPU CpeaHeN pacyeTHOM TeMnepaType
Bogbl t (°C), n pacxoge G (kr/v), fla/m

R — 3HayeHve yaenbHON NMHeNHON noTtepu aasnenHus npu 80 °C 1 npu ToM xe
3HaveHun G (kr/v), lla/m

Ta6auua 25. KoadppuumneHT KNHEMaTMUYeCKOW BA3KOCTU BOAbI.

Cpeansas Temneparypa 90 80 70 60 50 40
TennoHocutens B Tpy6ax, °C
KoacdhdpmumeHT o 0,98 1,0 1,02 1,05 1,08 1,11
G 10
~ 50000
- 30000
= 20000 5
d s = 10000
3.2 2.5 = 5000 : 2
40 F
\ - 3000
32 "'\t - 2000 I
= 1000 Orset
25 Hano -
e . [ —
+ N T U
. N - 300
20 N . 200
18 N 0,4 0,2
16 N - 100 0.3
15
\\\t 0.1
0,24
12
‘*\t 0,05
0,03

Homorpamma 1. HomorpaMma ans rmapas/iMuecKkoro pacyera Tpybéonposoga
CUCTeMbl BOASHOIO OTOMNJIEHUSA CO cpeaHel TeMnepaTypoii 80 °C.




Cucrema BogocHabxeHus

Mpn rugpaBnnyeckoM pacdeTe TPyb6OMpPOBOAOB rOpsHero WM XONOAHOro BOAOCHAbXeHus cneayeT
pyKoBOACTBOBaTbCs MeToaukor CM 40-102-2000 «MpoekT1poBaHUe U MOHTax TpybonpoBOAOB CUCTEM
BOAOCHAGXeHMS M KaHann3aumm 13 NoIMMEPHbIX MaTepUasnoB».

MoTepu Hanopa AH Ha y4yacTke Tpy6onpoBoAa paccumnThIBaloTCa no (opmyne:

2
AH =L; + ;’—92 €, lla/m

roe L; — pacyeTHast AnnHa yyacTka Tpybbl, M

i — MOTEepU Hanopa, Bbl3BaHHbIE MMAPABMYECKMM COMPOTUB/IEHNEM eANHULbI ASTMHBI TPYObI

V — cpefHsisi CKOPOCTb ABMXXEHUSI BOAbI, M/C

g — YCKOpeHWe CBObOAHOro NaaeHusi, mM/c’

Y €; — CyMMa KO3(PHULMEHTOB MMAPABIMYECKUX CONPOTUB/IEHUI COEAMHUTESIbHLIX AETanei u
3aMnopHO-PEryMpytoLLelt apMaTypsbl
Mpn nNpoBeaeHWM NPUBAMIKEHHBIX TFMAPABAMYECKMX PACYETOB MO OMPeAEeneHui0 MMAPaBINYECcKUX
CONpOTUBNEHNI TPYD CneayeT Nonb3oBaTbcs HoMorpaMMamu (Homorpamma 2, Homorpamma 3), rae d
— Hapy>XHbli ANaMeTpP, MM; S — cepust Tpy6; q — PacYETHLIV Pacxoa BoAbl, 11/C; V — CpeaHsisi No CEYEHMIo

CKOPOCTb [ABWXXEHWUS BOAbl, M/C; i — rMAPaBIMYECKMA YKMNOH (NOTEpM HaMopa Ha eauHWUY ASWHbI
TpybonpoBsozaa).

d 5
5 4 32

'llﬂf +
\
"N,

+

75 +
+
63\,‘

A=

&
12 4
+
JNano
15d -

Homorpamma 2. HomorpaMma ans rmapas/iM4ecKoro pacyera Tpyéonposoga
XO0JI0AHOM BoAbl CO cpeaHeit TemnepaTtypoi 10 °C.
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Homorpamma 3. HomorpaMma ans ruapaB/MYecKoro pacyera Tpyéonposoaa
ropsiueii Boabl Co cpeaHeit Temnepatypoi 60 °C.




Kopn 3ason En. Kon- Macca,
Mos. HanmeHoBaHMe U TeEXHUYECKNE XapaKTEPUCTUKN Tun, Mmapka 06opyaoBaHms N3rOTOBUTEND HaMepeHUs B0 Kr Mpumeyanue
[e]
1 Tpy6a DN16/PN10 T=95 C u3 cuMToro nonustuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T116 PRADEX, VeBck M 2024
TpexcnonHas PRADEX PE-Xa/EVOH
[e]
Tpy6a DN20/PN10 T=95 C u3 cuMToro nonustuneHa PRADEX PE-Xa/EVOH T120 PRADEX, VxeBck M 352
TpexcnoiiHast PRADEX PE-Xa/EVOH
2 ®utuHrn PRADEX PR-Press PRADEX, MxeBck
Mnb3bl DN16 PR-Press PR-Press LUT. 178
Mnb3bl DN20 PR-Press PR-Press WT. 132
TpoiHuk 20x16x20 PR-Press PR-Press WT. 22
TpoiiHnk 20x16x16 PR-Press PR-Press . 66
MepexoaHuk npsivoit DN20 PR-Press/BP PR-Press . 88
MepexoaHuk npsmoit DN20 PR-Press/BP PR-Press WT. 110
3 ®ukcaTop 3arvba Tpybel PPADEX PE-Xa PRADEX PE-Xa PRADEX, MxeBck
3arub Tpybul DN16 PE-Xa LWT. 88
4 MexaHuyeckunii MHCTpyMeHT PRADEX Press/PPSU PRADEX Press/PPSU PRADEX, Mocksa wT. 10
NMPUMEP koMnnekcHoro cneyuduumposaHus n.1.
Tpy6a c usonsumei
" o
1 Tpy6a c uzonsument DN16/PN10 T=95 C cuHsis u3 PRADEX-FLEX PE PRADEX, Mocksa M 1027
CLUATOrO NonmMaTuNIeHa TpexcioiHas PRADEX-FLEX PE
Tpy6a ¢ nzonaumeint DN16/PN10 T=95 oC KpacHasl u3 PRADEX-FLEX PE PRADEX, Mocksa M 1027
CLUMTOro NONMM3TUNEHa TpexcioiiHas PRADEX-FLEX
Tpy6a ¢ uzonaumeint DN20/PN10 T=95 oC CUHAS U3 PRADEX-FLEX PE PRADEX, Mocksa M 176
CLUMTOro NonuaTUNEHa TpexcioriHas PRADEX-FLEX PE
Tpy6a ¢ nzonaumein DN20/PN10 T=95 0C KpacHas n3 PRADEX-FLEX PE PRADEX., Mockga M 176

CLUMTOro NONMM3TUNEHa TpexcnoiiHas PRADEX-FLEX




KOHCTPYKLUUA

Tpy6a PRADEX PE-Xa

KucnopopgHbii 6apeep EVOH
Knei

PucyHok 2. KoHcTpykuus Tpy6bl PRADEX PE-Xa u PE-Xa/EVOH



Tpybbl PRADEX PE-Xa He ponyckatoTCs K MPUMEHEHMIO B CUMCTEMAax LEHTPanbHOro OTOMAEHMS C
3NEBATOPHbIMM  y3M1aMK, €Cin He obecnedeHbl MeponpusaTUs, MWCKYalowme A0NroBpeMeHHoe

NoBblLLEHNE TeMnepaTypbl TENJIOHOCUTENS CBbiwe 95 °C.

He ponyckaeTtcs npuMeHsiTb Tpybbl B pa3aesibHOWM CeTV NPOTUBOMOXKapHOro BOAONPOBOAA.
Heobxoaumo 3awmiaTb Tpyby OT NpsIMOro BO3AEWNCTBUS YNbTPAhMONETOBOMO M3/yYEHHUS], @ TaKXKe OT
MEXaHUYECKMX M TEPMUUECKMX MOBpeXxaeHuin. Tpyba, npoxoaswasl B Tonwe rnona (CTeHbl), AOMKHA
ObITb YNOXeHa B ro)pupoBaHHOW TPYbe MM TEMNOoM30nsaUmMK. VICKIOUYEHNe COCTaBSET Mpokaaka
Tpybbl B CMCTEMaxX HaNOMAbHOMO MW MAMHTYCHOIrO OTOMJIEHMS.

Tpybbl CUCTEM BOAOCHAOXEHMS M OTOMSIEHUSI HE AO/MKHbI MPUMbIKATb BMJIOTHYIO K MOBEPXHOCTSM
CTPOUTENbHBIX KOHCTPYKLUMIA. PaccTosiHe B CBETY MeXay TPy6aMu 1 CTPOUTESTbHBIMU KOHCTPYKLMAMMU
OOMKHO 6bITb HE MeHee 20 MM.

Ansa npoxoga Tpy6 uepe3 CTPOUTENbHbIE KOHCTPYKUMM CTEH UM MEPEKPLITUM  HEobXoaAMMO
npeaycMaTpuBaTh r1ib3bl. BHYTPEHHWUI ANAMETP MSIb3bl IO/KEH ObITh Ha 5-10 MM 60sIbLLE HAPYXXHOrO
AnaMeTpa NpokiaabiBaeMol Tpy6bl.

Tennouzonsuna TpybonpoBoaoB BOAOCHAOXKEHWUS M OTOMSIEHUS BbIMOSHSAETCA B COOTBETCTBUM C
TpeboBaHusimn CHuIM 41-03. MoaBoAKM K CaHWTAPHO-TEXHMYECKMM MpubopaM [ornycKaeTcs He
N30/1MpOBaTb.

Mpoknaaky Tpyb cneayeT BecT 6e3 HaTsara. [Npu MOHTaXe M 3KCMyaTauum COeanHeHNN Tpyba AomMKHa
HaxoauTbCs B CBOOOAHOM COCTOSIHMM (HE AO/MKHA MCMbITbIBaTb Harpy3ok oT Tpybonposoaa: usrub,
oKaTue, pacTshkeHue, KpydeHue, nepekochl, Bubpaums, HeCOOCHOCTb MaTpybkoB, HEpaBHOMEPHOCTb
3aTSHKKM Kpenexa), Ha CoefMHeHMe He AO/MKHbI MepeaaBaTbCs YCUUS, KpyTswme n mnarmbarome
MOMEHTbI OT TPY6ONpOBOAOB U APYrMX KOHCTPYKLIMIA.

KpenneHne Tpyo OCYLIECTBASIOT C YYETOM CHMDKEHWUS HArpy3oK M JIMHEMHBLIX TeMMepaTypHbIX
YAJIMHEHUIA M MX KOMMEHCUPYHOLWEN CrOCOBHOCTBIO C MOMOLLBIO MOABMXKHBIX M HEMOABMXKHBIX OrOp.
CpencrBa KpenneHust AOMKHbI MMETb MOBEPXHOCTW, WCKIIHYAoWME BO3MOXHOCTb MEXaHMYECKOoro
nospexaeHus Tpyb. KpenneHuns He A0/MKHbI MMETb OCTPbIX KPOMOK M 3ayceHueB. Paamepbl XOMyTOB,
(umkcaTopoB, CKOH AOMKHBI CTPOro COOTBETCTBOBaThH AvaMeTpaM Tpyb. MeTannmyeckue KpenieHus
[OSDKHbI UMETb MPOKAAKN N @aHTUKOPPO3MOHHOE MOKPbITHE.

Ckonb3silme onopel, pacrionaraeMble No AnvHe Tpybonposoda, AOMKHbI MMETb NPOKIAAKY MexAay
Tpy60ii M OMOPOW, KOTOPast 3aK/IAAbIBAETCS B KOHCTPYKLIMIO OMOpPbI B 3aBUCMMOCTM OT AUaMeTpa Tpyobl.
HenoaswxHble onopbl He06Xx0AMMO pa3mellaTh Tak, YTo6bl TeMnepaTypHble U3MEHEHNS AIMHbI yYacTKa
TpybonpoBoda MeXAy HUMKM He TpEeBblllasv  KOMMEHCUPYIOLWE Cnoco6HOCTM OTBOAOB U
KOMMEHCATOPOB, PacnofIOKEHHbIX Ha 3TOM Yy4yacTKe, M pacnpefensnncb MponopuMoHanbHO WX
KOMMEHCUPYIOLEN CMOCOBHOCTM. [Ns HENOABMXHOW OMOpbl  MCMOMb3YIOTCA  [ABa  CKOJb3SLLMX
KpenneHus, pasMellaemble C ABYX CTOPOH OT (puTuHra. (PucyHok 6)

Ta6nmua 26. PasmelwieHue onop

PaccrosiHue Mexxay onopamm Tpy6, MM
Tpy6a DN, Fopu30oHTaNbHbIN YYacTOK BepTuKasbHbIW Y4aCTOK
MM OTonneHue | XonogocHabxeHne | OTonneHme XonopocHabxeHne
rB XB rB XB
16 350 350 360 290
20 400 350 450 290
25 450 400 570 360
32 550 500 720 500

B npouecce MoHTaxa npu npoknagke Tpyb yepes creHbl cBOH6OAHbIE KOHLbI HEO6X0AMMO 3aKpbiBaTh
3arnyLwkamm, 4tobbl B CUCTEMY He nonanu rpsisb U Mycop.

[ns npoctoro crmbanuns Tpyb, Kak NpaBWIO, HE HYXXHbl HUKAKMe cneumasnbHble MHCTPYMeHTbI. Mpu
HeobxoanMocTu n3rnba u ukcaummn B X0r04HOM COCTOSIHUM C MasbIM paguvycoM CrieayeT UCMosb30BaTh
¢ukcaTtop 3arunba.

MoHTax Tpybbl crieayeT NpousBOAMTb MpY TEMMEPATYPE OKPYXKaloLel cpeabl He Hike -15 °C.

He pgonyckaetcs npou3BoanTb Harpes TPy6bl OTKPbITbIM OFHEM.

Pesatb Tpybnl PRADEX PE-Xa pekomeHAyeTcsl cneuunanbHblM MHCTpyMeHToM PRADEX nubo apyrum
PEXYLUMM YCTPOWCTBOM, MpeAHa3HauyeHHbIM Ans NonauMMepHbix Tpyb. [ononHuTenbHasi obpaboTka
BHYTPEHHero anametpa (KkannbpoBka, CHATUE dackm) He TpebyeTcs.



B cootBetcTBMM ¢ CIM 60.13350.2012 (AkTyanu3anpoBaHHas peaakums CHulM 41-01-2003) «OTtonneHue,
BEHTUNSALMS M KOHAULIMOHMPOBaHME BO3AyXa»: B CMCTEMax C NosiMMepHbiMM Tpybamm pekoMeHayeTcs
NPUMEHSITb, KaK NPaBWIo, COEANHUTENbHbIE AeTanu U U3AeNns 0AHOro npoussoauTens. *

Mpu npoknaake Tpy6 PRADEX gonyckaeTcs 3aMOHONMYMBATL B 6ETOH HEpa3beMHble COEANHEHUS, NPU
3TOM flaTyHHble UTUHIM CrnedyeT 3alMWaTb OT LWWENoYHON cpeabl 6eTOHa M Apyrux MaTepuanos,
KOTOpble MOryT CNpoBOLMpPOBaTb KOppo3uto. (PUcyHok 5)

He ponyckaeTcs NpUMEHSTb Kakune-nMbo cMasky U NacTbl C Lenblo 6onee Nerko Hacaaku Tpyobl Ha
HUMNENbHYIO YacTb UTUHTa.

Ha dwutuHre n Tpybe He OMNyCcKaeTcs NpUCYTCTBME CMA3KK, a TakxkKe repMeTUsMpylowWwmnx Matepuanos
(®YM-neHTa, repMeTUK, NEH U T.4.).

®UTUHIM NPECCOBOro TWMa: COEAMHEHWE OCYLUECTBNSIETCA MyTeM 06XaTust Tpybbl Ha HUMMESbHOW
YacTh (UTMHra NpU HaABWIraHUM HEpa3pe3HOro NaTYHHOrO KOJSibL@ — MOHTaXHOM HanpecCOBOYHOM
rMnb3bl. PekomeHayeTcs npou3BoAMTb MOHTaX CrieumasnbHbiM MHCTpyMeHToM PRADEX Press/PPSU.
(PucyHok 3)

BHUMAHME: Heo6x0anMO BblAEPXXMBATb MMHMMAJIbHOE PacCTOsIHUE Mexay coeanHeHnsamm PRADEX
Lite, 3HaueHuns npueaeHsl B Tabnuue 31.

Tabnuua 27. PaccrosiHne Mmexay coeamHeHnammn ¢onutmnHros Lite

Tpy6a DN, MM MMH. AONYCTUMOE PacCTosiHNE MeXAy COeAUHEHUSIMU, MM
16 x2,2 65
20x 2,8 100
25x 3,5 110

®UTUHIM  KOMMNPECCUOHHOro (LU@HroBOr0) TWMA — COEAMHEHWE OCYLEeCTBASETCA nyTeM obxatus
pa3pe3HbIM KOJMbLOM Tpybbl Ha HWMMENbHYI0 YacTb AETa/iM C MOMOLLBI HAKMAHOW ranku. MoHTax
COefIMHeHus1 crefyeT NpoM3BOANTbL ABYMS raeqHbIMU Klo4aMu BO M3bexaHve nepegayn KpyTswero v
n3rnbarollero MoMeHTa Ha Tpyby, ee ckpyumBaHust u aedopmauun. BHUMAHUE: He ponyckaetcs
NpoBopayMBaHMe HUMNENbHOW YacTu putuHra B Tpybe! (PucyHok 5)

Ta6bnuua 28. HopmaTuBHOE yCcuime 3aTSHXXKN KOMNPECCUOHHOIO
(4aHrosoro) puTHUHra

Tpy6a DN, MM MomeHT 3aTtskku, H¥*m
16 20 - 25
20 50 -35
25 50 -55
32 60 - 65
Mpumeyanue:

* nonycKaeTCsl NPUMEHEHME COeAVHUTENbHBIX AeTanel (PUTUHIOB) APYrnX TOProBbiX MapoK, NpeaHa3HaueHHbIX Ans
coeauHeHust Tpy6 M3 cwuToro monmaTuneHa PE-Xa Takoro e AvameTpa, MMeIoLMX CTaHAapTHOe pasMepHoe
cooTHoweHne SDR=7,4 (cepusi S=3,2) no MOCT UCO 4065-2005.
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PucyHok 3. MoHTax ¢putuHros PRADEX Press/PPSU
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PucyHok 4. MoHTaX KoMnpeccmoHHoro (uaHrosoro) ¢omtnHra PRADEX FC
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Mpunoxxenue 1.
TepMuHbI U onpeaeneHun

PE — nonuatuneH (PolyEthylene)

X — cwmTbin (X-linked)

A — MpUHUMN MONEKYNSPHOW 3KCTpy3uM (MepokcuaHas cluvBka) — (U3MKO-XMMWYECKUIM Mpouecc, npu
KOTOPOM W3MEHSIETCS  MOJIEKY/IsSipHas CTPYKTypa nonuaTuneHa (TepMmonnactMaccel) u  obpasyetcs
TEPMOCTOMKas nnacTMacca, UMeroLLas psiA NpeuMyLLecTs B pasfiMuHbIX 061acTsX NPUMEHEHNS.
TepmonnacTuuHble MaTepuanbl (TEpMONIACTbl) — rpynna MoAMMEPHbIX MaTepuanos, KOTopble npu
HarpeBaHWK Bbille TeMnepaTypbl NIaBAEHNSI COXPaHSIOT CNOCOOHOCTb Nepexoaa B BS3KOTEKyYee COCTOsIHUE.
CLUNTBIN NONUSTUNEH OTHECEH K rpyrne TEpMOMnIacToB.

Tpy6bl ¢ 6apbepHbIM CrloeM — Tpybbl, UMEOLLME TOHKWIN HApYXXHbIM 6apbepHbIi CIOM, HanpuMep, Ans
yMeHblUeHUs ANddY3MOHHON MPOHMLAEMOCTU Fa30B WKW MPOMYCKaHWsl CBETA, ANS KOTOPbIX Tpebyemble
pacYeTHbIE HAMPSHKEHWS MOJTHOCTLIO 06ECeYMBaOTCS NOSIMMEPHLIM MaTEPUANOM OCHOBHOM TPY6bI.
KonbueBoe HanpsbkeHue o, MIMa — HanpshkeHne B CTEHKE TPybbl, BbI3BaHHOE AENCTBMEM BHYTPEHHErO
nasneHus P, Mna.

HoMuHanbHbI Hapy)XHbli anameTp d, MM — YC/I0BHbIN pa3Mep, MPUHATLIV AN Knaccudukaumm Tpyo us
TEPMOMNJIACTOB M BCEX COCTABNSIOLMX SNIEMEHTOB CUCTEM TPYBOMNPOBOAOB, COOTBETCTBYHOLLMI MUHUMASIBHOMY
[OMYCTMMOMY 3HAYeHMWI0 CPeaHero Hapy>XHOro AnamMeTpa Tpyosbl.

HoMuHanbHas TOJNWMHA CTEHKM €, MM — YC/OBHbIM pa3Mep, COOTBETCTBYIOWMIA MWHUMAbHOM
[LONyCTUMOV TOJLUMHE CTEHKU TPYObI B N060I TOUKE ee MonepPeYHOro ceyeHms.

CraHpapTHoe pa3MepHoe oTHoleHue SDR — oTHOLEeHe HOMMHANBHOrO HapyXXHOro AvameTpa Tpy6bl
«d» K ero HOMWUHasnbHOW TOJILLMHE CTEHKU «e» ansa Tpyd PRADEX SDR = 7,4.

Cepus Tpy6 S — 6e3pa3mepHasi BenMumnHa, onpefensieMasi Kak OTHOLUEHWE KOJbLEBOrO HanpshkeHus o,
BO3HMKAIOLLEr0 B CTeHKe Tpybbl, K BHYTPEHHeMy AaBneHuio P, B pe3ynbTaTe BO3AEWCTBUS KOTOPOro
BO3HMKAET yKa3aHHOe HanpskeHue (ana Tpy6 PRADEX S = 3,2).

MpunoxxeHue 2.
JKcrnyaTauMoHHble xapaktepuctuku NOCT 32415-2013

Knacc Bpems Bpems Bpems
npun npu npun
aKCnnyaTauum Tfas’ T = T'o"a'(c' T = T?,Bap' T = 06nacTb NnpuMeHeHus
no FOCT C pab6y C Makcy C aBapy
rog rog yac
lopsuee BoaocHabxeHne
1 60 49 80 1 95 100 °
(60 O
lopsiuee BoaoCHabxeHne
2 70 49 80 1 95 100 °
(70 O
20 25 BblcokoTeMnepaTypHoe
! HarosibHoe OTOM/EeHME.
4 40 20 70 2,5 100 100 Hu3koTemnepaTypHoe
oTonneHue ¢
60 25 OTOMUTESIbHBIMU
npubopamm
20 14 BblcokoTeMnepaTypHoe
5 60 25 90 1 100 100 oTorieHme ¢
OTOMUTESTbHBIMU
80 10 npubopamm
XB 20 50 _ _ _ _ XonoagHoe
BOAOCHabeHne

HopMaTuBHbIii cpok cnyx6bl Tpy6 PRADEX PE-Xa onpefensieTcss cyMMapHbIM BpeMeHeM paboThl
Tpy6onpoBsoaa Npu TeMmnepatypax Ipas, makc, |asap W cocTaBnset 50 net (B cooteetcTaum ¢ FOCT
32415-2013). Bo3MOXXHblE pexxnMbl 3kcrnyaTaummn Tpy6 PRADEX PE-Xa perynupoBaHusi, rae:

Tpa6 — pabouast TeMnepaTypa UM KOMBMHALMS TeMnepaTyp TPaHCNIOPTMPYEMO BOAbI, OnpeaensiemMas
06nacTbio NpUMeHeHus

TMaKC — MakcuMarnbHas paboyas Temnepatypa, [eincreve KOTOpOﬁ OrpaHm4yeHo no BpemMeHu

Tasap — aBapwitHas TeMNepaTypa, BO3HMKAIOWAS B aBAPUIHBIX CUTYaLMAX MPY HAPYLIEHUN CUCTEM



MpunoxxeHune 3.
Ta6nuua MecTHbIX CONPOTUBJIEHUI AJIA pacyeTa rMApaB/IMKK

CxeMaTnueckoe 3HauyeHue
o
N Bupa MecTHOro conpoTuB/IEHUNA n306paeHne T —
OtBoga (rmb) ¢ paanycom 3akpyrnexuns =5d:
1 O.U.( ) C paany: py 5d>*\ 05
90 C
OtBog (rmb) ¢ paanycom 3akpyrneHms >5d: N
2 0,3
45 °C Sd_~\
3 TpoiHMK Ha npoxoza ' 0,5
—
4 | TpoitHuk Ha oTBeTBAEHMe 90 °C x 1,5
. ° - - —
5 | Tpoittuk Ha cnmsiHne 90 C l 1,5
$
6 TpOVHWUK Ha pa3aenieHne NoTOKOB ﬁ } 3,0

7 OTBOA | ]' 2,0

ey
8 Peaykums Ha 1 pasmep ___r_._' 0,4
s
9 Penykums Ha 2 pa3mepa _ — 0,5
—_
10 | Peaykums Ha 3 pa3mepa ____r_._' 0,6
——l
11 | PacwupeHue Ha 1 pasmep —_ 0,8
—
12 | PacwupeHue Ha 2 pa3Mepa ‘—":L 1,0
13 CoeaMHeHNe KOMMPECCMOHHOro (LL@aHroBoro) PucyHOK 8 1,5

BMAa C 06)KMMHBIM KOMbLIOM

5
lx
-

"

1 — Tpy6a u3 CLUMTOro MOMM3TUNEHA
2 — HaKMaHasa railka

3 — 06)KMMHOE KONbLIO

4 — KOpnyC COeAMHUTENLHOMN AeTanu C
Hapy>HoW pe3bboii

PucyHok 7. CoeauHeHue gns Tpy6bl M3 CLUMTOrO NOJIMSTUIIEHA JIAaTYHHOW AeTaNblo
C 06)KMMHbIM KOJ1bLIOM




MpunoxxeHue 4.
Cnucok nurtepaTypbl

1. FOCT 32415-2013 «Tpy6bl HanopHble M3 TEPMOMACTOB U COEAMHUTENbHbIE AETann K HUM ANs CUCTEM
BOAOCHaAOXEHUS U OTONNEHNS»

2. CM 41-109-2005 «MpoeKTUpoBaHME U MOHTaX BHYTPEHHUX CUCTEM BOAOCHAGXKEHMSI N OTOMNEHMS 3AaHMIA
C UCMONb30BaHNEM TPy M3 «CLUIMTOro» MonaTuneHa

3. CIM 40-102-2000 «MpoeKTMpoBaHMNE 1 MOHTaXX TPyO6ONpPOBOAOB CUCTEM BOAOCHAOXEHMSI U KaHanu3aumm n3
nofMMepHbIX MaTepuanos

4. TP 139-03 «TexHW4yeckne pexkoMeHAauMn Mo MPOEKTUPOBAHUIO WM MOHTAXy CUCTEM BHYTPEHHEro
BOAOMPOBOAA 34aHUI C UCMOJIb30BaHWEM TPy6 U3 CLUIMTOrO MOMM3TUNEHA»
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	Фитинги
	Гофрированная труба
	Труба с изоляцией
	КАТАЛОГ
	ТРУБОПРОВОДНАЯ
	СИСТЕМА
	PRADEX PE-Xa
	ООО «ПРАДЕКС ИНЖИНИРИНГ» – российский производитель стальных панельных радиаторов, труб из молекулярного сшитого полиэтилена РE-Ха, фитингов из латуни и термостойкого полимера (PPSU), поставляющий запорно-регулирующую арматуру и термостатическую обвяз...
	ООО «ПРАДЕКС ИНЖИНИРИНГ» – российский производитель стальных панельных радиаторов, труб из молекулярного сшитого полиэтилена РE-Ха, фитингов из латуни и термостойкого полимера (PPSU), поставляющий запорно-регулирующую арматуру и термостатическую обвяз...
	ОГЛАВЛЕНИЕ
	ВВЕДЕНИЕ
	Настоящий каталог разработан к применению продукции PRADEX на различных объектах при проектировании инженерных систем с использованием труб из сшитого полиэтилена PE-Xa, латунных и пластиковых фитингов торговой марки PRADEX.
	Каталог предназначен для широкого круга специалистов проектных, монтажных и эксплуатирующих организаций. Специализированные термины и определения приведены в Приложении 1.
	Производство
	Труба из молекулярного сшитого полиэтилена PRADEX PE-Xa производится ИЗПТ (Ижевским Заводом Полимерных Труб) в городе Ижевске методом экструзии по циклу RAM-Pex. Экструдеры плунжерного типа используют гранулы полиэтилена LG – SL188 (Южная Корея) и хим...
	Технология. Трубы из молекулярного сшитого полиэтилена
	Сшитый полиэтилен (PE-X) – это полиэтилен с большим молекулярным весом, получаемый из обычного полиэтилена низкого давления (ПНД) методом сшивания его линейных молекул с помощью органических пероксидов и гидропероксидов (PE-Xa), органосиланидов (кремн...
	Полиэтилен с повышенной термостойкостью (PE-RT) – термоустойчивый полиэтилен, в котором в результате химической реакции бутен заменяется на октен, имеющий разветвленную в пространстве структуру. В дальнейшем он образует около главной цепи боковые отве...
	Термоустойчивый полиэтилен (PE-RT) схож некоторыми свойствами со сшитым полиэтиленом, например, устойчивостью к высоким температурам.
	Однако PE-RT проигрывает при сравнении долговременной стойкости к высоким температурам и давлению, к тому же, PE-RT менее кислотостойкий в отличие от PEX. Это труба, которая не является сшитым полиэтиленом, и вся ее прочность основана на клеевой основ...
	ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ И ПРЕИМУЩЕСТВА
	– Труба серая PRADEX PE-Xa/EVOH с покрытием из сшитого полиэтилена трехслойная
	– Труба белая PRADEX PE-Xa без покрытия из сшитого полиэтилена однослойная
	– Типы размеров труб PRADEX PE-Xa/EVOH и PRADEX PE-Xa (внешний диаметр и толщина стенки, мм):
	16х2,2; 20х2,8; 25х3,5; 32х4,4
	– Фитинги: латунные PR-Press, PR-PPSU M, цанговые PR-FC
	– Гофрированная труба ПНД в цветах: красная, синяя
	– Труба с изоляцией PRADEX FLEX PE в цветах: красная, синяя
	Напорные трубы PRADEX PE-Xa соответствуют ГОСТ 32415-2013 и предназначены для систем радиаторного и напольного отопления, горячего и холодного водоснабжения, систем охлаждения (альтернатива кондиционерам), а также в качестве технологических трубопрово...
	Труба PRADEX PE-Xa обладает рядом преимуществ:
	 эластичностью, уменьшающей риски возникновения гидравлического удара, но не устраняющей их полностью;
	 низкой шероховатостью внутренней поверхности, снижающей гидравлическое сопротивление и исключающей зарастание каналов;
	 стойкостью к абразивному износу и истиранию;
	 гигиеничностью (не придает воде какого-либо привкуса или запаха и не выделяет в нее вредные вещества);
	 поглощает шум и вибрацию;
	 выдерживает замоноличивание и не вступает в реакцию со строительными материалами, например, бетоном, известковым раствором, гипсом;
	 обладает молекулярной памятью   способностью принимать свою первоначальную форму после снятия механического воздействия. Это дает возможность восстановить несквозные заломы трубы;
	 выдерживает несколько циклов замораживания транспортируемой среды;
	 не подвержена коррозии за счет химически и электрически нейтрального материала трубы.
	Соединительные фитинги PRADEX PR-Press/PR-PPSU M/PR-FC/PR-Lite предназначены для создания неразъемных и разъемных соединений труб PRADEX PE-Xa, для присоединения к трубе оборудования и приборов, имеющих муфтовые и штуцерные присоединительные патрубки ...
	Фитинги изготавливаются из латуни или пластика PPSU (в вариантах: муфта, тройник, угловое соединение, переходник на внутреннюю или наружную резьбу) и делятся по типу соединения на PRADEX PR-FC (компрессионные, они же цанговые), PRADEX PR-Press/PR-PPSU...
	Гофрированная труба из ПНД предназначена для защиты труб от механических повреждений при прокладке через конструкции (перекрытия, стены, перегородки), укладке в монолитные конструкции (стяжки), заливке в бетон. Труба с изоляцией PRADEX FLEX PE – это г...
	ТЕХНИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ И НОМЕНКЛАТУРА
	Труба PRADEX PE-Xa, PRADEX PE-Xa/EVOH
	Таблица 1. PRADEX PE-Xa/EVOH. Технические характеристики
	Таблица 2. PRADEX PE-Xa/EVOH. Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-Press
	Таблица 3. PRADEX PR-Press. Технические характеристики
	Таблица 4. PRADEX PR-Press – гильза. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 5. PRADEX PR-Press – муфта, угловой.             Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 6. PRADEX PR-Press – тройник, тройник проходной.         Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 7. PRADEX PR-Press – переходник НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 8. PRADEX PR-Press – переходник ВР с накидной гайкой. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 9. PRADEX PR-Press – угловой НР и ВР.           Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 10. PRADEX PR-Press – водорозетка НР – угловой.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-PPSU М
	Область применения и преимущества
	Соединительные фитинги PRADEX PR-PPSU M предназначены для создания неразъемных соединений труб PRADEX PE-Xa, для присоединения к трубе оборудования и приборов, имеющих муфтовые и штуцерные присоединительные патрубки с трубной цилиндрической резьбой, а...
	Фитинги PRADEX PR-PPSU M (прессовые/аксиальные) изготавливаются из пластика PPSU в вариантах:
	 гильза;
	 муфта;
	 тройник;
	 угловое соединение;
	 муфта редукционная;
	 тройник редукционный.
	Фитинги PRADEX PR-PPSU M обладают рядом преимуществ:
	 фитинг и гильза изготавливаются из одного материала PPSU, что исключает неравномерность расширения элементов и ослабление соединения или его разъединение;
	 соединительные элементы оснащены «замком» – запатентованным решением, которое дополнительно фиксирует соединение и исключает излишнее усилие на него при монтаже;
	 не требуют дополнительной защиты в случае их замоноличивания;
	 материал PPSU обладает высокой коррозионной стойкостью, термостойкостью и стойкостью к механическим повреждениям;
	 срок службы составляет более 50 лет.
	ВНИМАНИЕ
	При монтаже необходимо использовать оригинальные фитинги и соединительные гильзы соответствующих диаметров. Система соединительных фитингов с «замком» PRADEX PR-PPSU M не совместима с другими система аксиальных фитингов из пластика PPSU и напрессовочн...
	Таблица 11. Технические характеристики
	Таблица 12. PRADEX PR-PPSU M - гильза.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 13. PRADEX PR-PPSU M - муфта, муфта переходная.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 14. PRADEX PR-PPSU M - угловой, тройник, тройник переходной.
	Номенклатура. Габаритные размеры
	Фитинги PRADEX PR-FC (цанговые)
	Таблица 15. PRADEX FC. Технические характеристики
	Таблица 16. PRADEX PR-FC (цанговый) – переходник НР и ВР.          Номенклатура. Габаритные размеры
	Гофрированная труба ПНД
	Таблица 17. ПНД. Технические характеристики
	Таблица 18. Номенклатура и габаритные размеры
	Труба с изоляцией PRADEX PEXAFLEX
	Таблица 19. PRADEX FLEX PE. Технические характеристики
	Таблица 20. PRADEX PEXAFLEX.               Номенклатура. Габаритные размеры
	АКСЕССУАРЫ
	Таблица 21. Аксессуары Press. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 22. Аксессуары FC. Номенклатура. Габаритные размеры
	Таблица 23. Аксессуары монтажные. Номенклатура. Габаритные размеры.
	ПРИМЕР ПОДБОРА И НАСТРОЙКИ
	Расчет компенсации температурных удлинений
	Компенсация температурных удлинений должна осуществляться, как правило, за счет самокомпенсации отдельных участков трубопровода: поворотов, изгибов и т.д. Это достигается правильной расстановкой неподвижных креплений, делящих трубопровод на независимы...
	Удлинение участка трубопровода ΔL, мм, при максимальной температуре воды в трубопроводе следует определять по формуле:
	∆𝑳=,𝜶∗,𝟏𝟎-𝟑..𝑳∆𝑻, мм  ∆𝑻=(,𝒕-Э. ,− 𝒕-М.), 𝑲
	где  𝜶 – температурный коэффициент линейного расширения, ,𝑲-−𝟏.
	𝑳 – длина участка рассчитываемого трубопровода, м
	∆𝑻 – разность температуры теплоносителя при ,𝒕-Э.− эксплуатации и ,𝒕-М.−монтаже, K
	Примечание: знак (+) или (-) при ∆𝑻 указывает на увеличение или уменьшение ∆𝑳
	Расчет компенсирующей способности Г-образных элементов и П-образных компенсаторов (Рисунок 1) производится по формуле:
	,𝑳-𝑲.=𝟏𝟓 ,,𝒅-нар.∆𝑳., мм
	Где  ,𝑳-𝑲. – длина компенсационного плеча, воспринимающего температурные изменения длины трубопровода, мм
	∆𝑳 – температурные изменения длины трубопровода, мм
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, мм
	𝟏𝟓 – эмпирический коэффициент, характеризующий прочностные свойства трубы PE-X
	Рисунок 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С
	Гидравлический расчет
	Система отопления
	При гидравлическом расчете падение давления ∆𝑷 в системе отопления складывается из потерь давления 𝑹 на трение по длине трубопровода 𝒍 и потерь давления 𝒁 на преодоление местных сопротивлений. Расчет производится по следующим формулам:
	∆𝑷=𝑷𝒍+𝒁, Па  𝑹=,𝜸,𝑽-𝟐.-𝟐,𝒅-р..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м
	где  𝜸 – коэффициент сопротивления по длине
	𝑽 – скорость течения воды, м/с
	,𝒅-р. – расчетный диаметр трубы, м
	,𝜸.=,𝟎,𝟓,,,𝒃-𝟐.+𝟏.𝟑𝟏𝟐,𝟐−𝒃.∗,𝐥𝐨𝐠-,𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э....-,𝐥𝐨𝐠-,,𝑹𝒆-Ф..−𝟏...-,𝐥𝐨𝐠-(𝟑,𝟕,,𝒅-р.-,𝑲-Э..)..  ,𝒅-р.=𝟎,𝟓(𝟐,𝒅-нар.+,∆𝒅-нар.−𝟒𝑺−𝟐∆𝑺), м
	,𝑹𝒆-Ф.=,,𝒅-р.𝑽-,𝒗-𝒕..∗,𝟏𝟎-𝟑., Па/м  𝒃=𝟏+,,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-Ф..-,𝐥𝐨𝐠-,𝑹𝒆-КВ... ,𝑹𝒆-КВ.=,,𝟓𝟎𝟎𝒅-р.-,𝑲-Э..
	где  𝒃 – число подобия режимов течения воды
	,𝑲-Э. – коэффициент эквивалентной шероховатости, м
	(для труб PRADEX PE-Xa ,𝑲-Э.=𝟕∗,𝟏𝟎-−𝟔., м)
	,𝑹𝒆-Ф. – фактическое число Рейнольдса
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝑹𝒆-КВ. – число Рейнольдса, соответствующее началу квадратичной области гидравлических сопротивлений при турбулентном движении воды
	,𝒅-нар. – наружный диаметр трубы, м
	,∆𝒅-нар. – допуск на наружный диаметр трубы, м
	𝑺 – толщина стенки трубы, м
	∆𝑺 – допуск на толщину стенки трубы, м
	,𝒗-𝒕. – коэффициент кинематической вязкости воды, м2/с
	Таблица 24. Коэффициент кинематической вязкости воды
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению падения давления, вызванного гидравлическим сопротивлением труб, следует пользоваться номограммой (Номограмма 1), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝑮 – расход теплоносит...
	,𝑹-𝒕.=𝜶𝑹, Па/м
	где  ,𝑹-𝒕. – удельная линейная потеря давления при средней расчетной температуре воды 𝒕 (oC), и расходе 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	𝑹 – значение удельной линейной потери давления при 80  С и при том же значении 𝑮 (кг/ч), Па/м
	Таблица 25. Коэффициент кинематической вязкости воды.
	Номограмма 1. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода системы водяного отопления со средней температурой 80  С.
	Система водоснабжения
	При гидравлическом расчете трубопроводов горячего и холодного водоснабжения следует руководствоваться методикой СП 40-102-2000 «Проектирование и монтаж трубопроводов систем водоснабжения и канализации из полимерных материалов».
	Потери напора ∆𝑯 на участке трубопровода рассчитываются по формуле:
	∆𝑯=,𝑳-𝒊.+,,𝑽-𝟐.-𝟐𝒈.,,∈-𝒊.., Па/м
	где  ,𝑳-𝒊. – расчетная длина участка трубы, м
	𝒊 – потери напора, вызванные гидравлическим сопротивлением единицы длины трубы
	𝑽 – средняя скорость движения воды, м/с
	𝒈 – ускорение свободного падения, м/с2
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	,,∈-𝒊.. – сумма коэффициентов гидравлических сопротивлений соединительных деталей и запорно-регулирующей арматуры
	При проведении приближенных гидравлических расчетов по определению гидравлических сопротивлений труб следует пользоваться номограммами (Номограмма 2, Номограмма 3), где 𝒅 – наружный диаметр, мм; 𝑺 – серия труб; 𝒒 – расчетный расход воды, л/с; 𝑽 – ...
	Номограмма 2. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода холодной воды со средней температурой 10  С.
	Номограмма 3. Номограмма для гидравлического расчета трубопровода горячей воды со средней температурой 60  С.
	СПЕЦИФИЦИРОВАНИЕ
	КОНСТРУКЦИЯ
	Труба PRADEX PE-Xa
	Рисунок 2. Конструкция трубы PRADEX PE-Xa и PE-Xa/EVOH
	МОНТАЖ, КРЕПЛЕНИЕ И ЭКСПЛУАТАЦИЯ
	Трубы PRADEX PE-Xa не допускаются к применению в системах центрального отопления с элеваторными узлами, если не обеспечены мероприятия, исключающие долговременное повышение температуры теплоносителя свыше 95  С.
	Не допускается применять трубы в раздельной сети противопожарного водопровода.
	Необходимо защищать трубу от прямого воздействия ультрафиолетового излучения, а также от механических и термических повреждений. Труба, проходящая в толще пола (стены), должна быть уложена в гофрированной трубе или теплоизоляции. Исключение составляет...
	Трубы систем водоснабжения и отопления не должны примыкать вплотную к поверхностям строительных конструкций. Расстояние в свету между трубами и строительными конструкциями должно быть не менее 20 мм.
	Для прохода труб через строительные конструкции стен и перекрытий необходимо предусматривать гильзы. Внутренний диаметр гильзы должен быть на 5-10 мм больше наружного диаметра прокладываемой трубы.
	Теплоизоляция трубопроводов водоснабжения и отопления выполняется в соответствии с требованиями СНиП 41-03. Подводки к санитарно-техническим приборам допускается не изолировать.
	Прокладку труб следует вести без натяга. При монтаже и эксплуатации соединений труба должна находиться в свободном состоянии (не должна испытывать нагрузок от трубопровода: изгиб, сжатие, растяжение, кручение, перекосы, вибрация, несоосность патрубков...
	Крепление труб осуществляют с учетом снижения нагрузок и линейных температурных удлинений и их компенсирующей способностью с помощью подвижных и неподвижных опор. Средства крепления должны иметь поверхности, исключающие возможность механического повре...
	Скользящие опоры, располагаемые по длине трубопровода, должны иметь прокладку между трубой и опорой, которая закладывается в конструкцию опоры в зависимости от диаметра трубы.
	Неподвижные опоры необходимо размещать так, чтобы температурные изменения длины участка трубопровода между ними не превышали компенсирующей способности отводов и компенсаторов, расположенных на этом участке, и распределялись пропорционально их компенс...
	Таблица 26. Размещение опор
	В процессе монтажа при прокладке труб через стены свободные концы необходимо закрывать заглушками, чтобы в систему не попали грязь и мусор.
	Для простого сгибания труб, как правило, не нужны никакие специальные инструменты. При необходимости изгиба и фиксации в холодном состоянии с малым радиусом следует использовать фиксатор загиба.
	Монтаж трубы следует производить при температуре окружающей среды не ниже -15  С.
	Не допускается производить нагрев трубы открытым огнем.
	Резать трубы PRADEX PE-Xa рекомендуется специальным инструментом PRADEX либо другим режущим устройством, предназначенным для полимерных труб. Дополнительная обработка внутреннего диаметра (калибровка, снятие фаски) не требуется.
	В соответствии с СП 60.13350.2012 (Актуализированная редакция СНиП 41-01-2003) «Отопление, вентиляция и кондиционирование воздуха»: в системах с полимерными трубами рекомендуется применять, как правило, соединительные детали и изделия одного производи...
	При прокладке труб PRADEX допускается замоноличивать в бетон неразъемные соединения, при этом латунные фитинги следует защищать от щелочной среды бетона и других материалов, которые могут спровоцировать коррозию. (Рисунок 5)
	Не допускается применять какие-либо смазки и пасты с целью более легкой насадки трубы на ниппельную часть фитинга.
	На фитинге и трубе не допускается присутствие смазки, а также герметизирующих материалов (ФУМ-лента, герметик, лен и т.д.).
	Фитинги прессового типа: соединение осуществляется путем обжатия трубы на ниппельной части фитинга при надвигании неразрезного латунного кольца – монтажной напрессовочной гильзы. Рекомендуется производить монтаж специальным инструментом PRADEX Press/P...
	ВНИМАНИЕ: необходимо выдерживать минимальное расстояние между соединениями PRADEX Lite, значения приведены в Таблице 31.
	Таблица 27. Расстояние между соединениями фитингов Lite
	Фитинги компрессионного (цангового) типа – соединение осуществляется путем обжатия разрезным кольцом трубы на ниппельную часть детали с помощью накидной гайки. Монтаж соединения следует производить двумя гаечными ключами во избежание передачи крутящег...
	Таблица 28. Нормативное усилие затяжки компрессионного
	(цангового) фитинга
	Примечание:
	*  допускается применение соединительных деталей (фитингов) других торговых марок, предназначенных для соединения труб из сшитого полиэтилена PE-Xa такого же диаметра, имеющих стандартное размерное соотношение SDR=7,4 (серия S=3,2) по ГОСТ ИСО 4065-2005.
	Рисунок 3. Монтаж фитингов PRADEX Press/PPSU
	Рисунок 4. Монтаж компрессионного (цангового) фитинга PRADEX FC
	Рисунок 5. Замоноличивание фитингов PRADEX Press
	Рисунок 6. Размещение опор
	ПРИЛОЖЕНИЯ
	Приложение 1.
	Термины и определения
	PE – полиэтилен (PolyEthylene)
	Х – сшитый (X-linked)
	А – принцип молекулярной экструзии (пероксидная сшивка) – физико-химический процесс, при котором изменяется молекулярная структура полиэтилена (термопластмассы) и образуется термостойкая пластмасса, имеющая ряд преимуществ в различных областях примене...
	Термопластичные материалы (термопласты) – группа полимерных материалов, которые при нагревании выше температуры плавления сохраняют способность перехода в вязкотекучее состояние. Сшитый полиэтилен отнесен к группе термопластов.
	Трубы с барьерным слоем – трубы, имеющие тонкий наружный барьерный слой, например, для уменьшения диффузионной проницаемости газов или пропускания света, для которых требуемые расчетные напряжения полностью обеспечиваются полимерным материалом основно...
	Кольцевое напряжение σ, МПа – напряжение в стенке трубы, вызванное действием внутреннего давления P, Мпа.
	Номинальный наружный диаметр d, мм – условный размер, принятый для классификации труб из термопластов и всех составляющих элементов систем трубопроводов, соответствующий минимальному допустимому значению среднего наружного диаметра трубы.
	Номинальная толщина стенки e, мм – условный размер, соответствующий минимальной допустимой толщине стенки трубы в любой точке ее поперечного сечения.
	Стандартное размерное отношение SDR – отношение номинального наружного диаметра трубы «d» к его номинальной толщине стенки «e» для труб PRADEX SDR = 7,4.
	Серия труб S – безразмерная величина, определяемая как отношение кольцевого напряжения σ, возникающего в стенке трубы, к внутреннему давлению P, в результате воздействия которого возникает указанное напряжение (для труб PRADEX S = 3,2).
	Приложение 2.
	Эксплуатационные характеристики ГОСТ 32415-2013
	Нормативный срок службы труб PRADEX PE-Xa определяется суммарным временем работы трубопровода при температурах Траб, Тмакс, Тавар и составляет 50 лет (в соответствии с ГОСТ 32415-2013). Возможные режимы эксплуатации труб PRADEX PE-Xa регулирования, где:
	Траб – рабочая температура или комбинация температур транспортируемой воды, определяемая областью применения
	Траб – рабочая температура или комбинация температур транспортируемой воды, определяемая областью применения
	Тмакс – максимальная рабочая температура, действие которой ограничено по времени
	Тавар – аварийная температура, возникающая в аварийных ситуациях при нарушении систем
	Приложение 3.
	Таблица местных сопротивлений для расчета гидравлики
	Рисунок 7. Соединение для трубы из сшитого полиэтилена латунной деталью с обжимным кольцом
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